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L68系统脉冲接线图

需要根据不同变频器

型号定义进行接线
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对应输出IO配置端口：33-48

L68工控机

网口1 网口2 HDMI VGA MASTER

24V GND PE

Y64A网线

ALM

1 A+ 6 24V 11 PUL+

2 A- 7 C- 12 PUL-

3 B+ 8 ALM 13 DIR+

4 B- 9 SON 14 DIR-

5 C+ 10 +5V 15 GND

轴控接口定义
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对应输入IO端口配置：33-48

GND

例：X正限位 （同其他输入）

例：刀库 （同其他输出）
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I/O输入接线图示
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Z轴负向限位输入

2
4

V

G
N

D

2
4

V

G
N

D

COM1接24V时，GX01-GX06输入低电平有效，

COM1接GND时，GX01-GX06输入24V有效;

COM2接24V时，GX07-GX08输入低电平有效，

COM2接GND时，GX07-GX08输入24V有效;
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I/O输出接线图示

CM01

YM01

CM01和YM01是一组开关信号，无输出

信号为常开状态，有输出信号为常闭状

态

CM01-CM08原理一样

1 +5V 6 X1 11 GND

2 PULA+ 7 X10 12 DIRV

3 PULB+ 8 X100 13 DIRZ

4 PULA- 9 DIRA 14 DIRY

5 PULB- 10 DIRU 15 DIRX

手轮接口定义
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